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W. Nr.: 1.3343 | DIN: S 6-5-2 | AISI: M2 Hoja 1/2

Composicién quimica (en %)

c | Si | Mn | P | S | Cr | Mo | W | V
090 | £040 | £040 | £0,030  £0030 | 410 | 500 | 640 | 1,90

Propiedades del acero

Grado estandar para aceros rapidos, gracias a su composicién equilibrada tiene una gran tenacidad y alta
prestacion de corte, por ende multiples aplicaciones.

Propiedades fisicas

Conductibilidad térmica W/ (m.K)
20°C | 350°C | 700°C
21,8 | 235 | 255

Aplicaciones

Segun DIN 17.350: Brochas, brocas helicoidales, fresas, escariadores, avellanadores, sierras circulares,
herramientas de corte generales y de precision.

Ademas: Herramientas de impacto y herramientas utilizadas para trabajar la madera, herramientas de
formacion en frio tales como troqueles de extrusion y corte.

Tratamiento térmico

A) Recocido
Recocido °C \ Enfriamiento \ Dureza HB
820-860°C \ dentro del horno \ 240-300
B) Temple
Precalentamiento ‘ Temple ‘ e nl\lilr?g#?igﬁt o ‘ Revenido ‘ Durez?es:ﬁi%%es del
a) 400°C 1130°C | Bafio a 550°C 530-570°C
b) 850°C a Aceite 80°C al menos 62-66 HRc
¢) 1050°C 1220°C | Aire o Vacio dos veces
C) Revenido

Ver el siguiente diagrama de revenido segun la temperatura de temple.
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Asesoramiento técnico:
Nuestro departamento técnico esté a vuestra disposicion para asesorarlo en la seleccion y tratamiento térmico mas aconsejable
de nuestros aceros para la construccién de su herramental.
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Diagrama TTT (Tiempo Temperatura Transformacion)
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Secuencia Tiempo — Temperatura para el Tratamiento Térmico
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El tiempo de inmersicn en bao de sales
y las Temperaturas dependeran de
fas formas y tamafios de las piezas
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Asesoramiento técnico:

Nuestro departamento técnico esté a vuestra disposicion para asesorarlo en la seleccion y tratamiento térmico mas aconsejable
de nuestros aceros para la construccién de su herramental.
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